6.1. Standard Components
X-Smart Plus alkatrészek

1

1. Vezérlbegység

2. Kézidarab kabel és csatlakozo
3. X-SMART ™ Plus 6: 1 fe]

4. kézidarab allvany

5. F-tipusU széréfej (kenésre)

6. AC adapter

cserélheté dugok

nyomaték kartya

Hasznalati utasitas
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6.2. Vezérlo Panel
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1 Power A késziilék be- és kikapcsolasa (tartsa lenyomva tobb mint 2 ma-
sodpercig).

2 SPEED +/ - Allitsa be a forgasi sebesség (csak akkor lehetséges a folyama-
tos forgo rendszert alkalmaz).

3 TORQUE +/ - Allitsa be a nyomatékhatar (csak akkor lehetséges a folyama-
tos forgoé rendszert alkalmaz).

4 + 5 Fajlrendszer modositasa.

6 + 7 Valtoztassa meg a fajl-t egy rendszeren beliil.

8 REV Megvaltoztatja a forgasi iranyt (csak akkor lehetséges, ha folyamatos
forgo rendszert alkalmaz) .A forgasirany is akkor is megvaltoztathato, ha a
fajl mozgasban van.
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9. AUTO REV Csak a folyamatos forgé rendszerek alkalmazasanal elérheté.

AUTO REVERSE: Automatikus leallas és mozgas megfordulasa a beallitott nyomaték
elérésekor.

AUTO STOP: Automatikus leallas és forditott mozgas és utana stop az el6re beallitott
forgatényomaték elérésekor.

AUTO REVERSE OFF: Automatikus forditott izemmaod nincs aktivalva.

10 CAL Kalibralja a contra-angle fejet, hogy biztositsa a nyomaték pontossagat minden
alkalommal, mikor a fejet leszereli,vagy megkeni. (tartsa nyomva mint 2 masodpercig).
11 MEMO médositasok elmentése, azaz a fordulatszdm, a nyomaték hatarértékek és az
automatikus forditott mod adatainak mentése minden rendszernél, ahol a médositas
lehetséges (Tartsa nyomva 2 masodpercnél tovabb).

12 HANGERO illitja a hangerét.

13 AC-IN lampa z6lden vilagit, ha a vezérl6egység csatlakozik a halézathoz.

14 CHRG lampa vilagit vagy villog narancssargan, mig az akkumulator toltédik, vagy a
frissitési mddban (lasd a 6.9. Battery Refresh) és hiba esetén is. (Lasd a 8. fejezetben Error
Code).
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6.3. LCD Panel
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+—3.0. 1.

1 Rendszer: megjeleniti a kivalasztott fajlrendszer (Lasd 6.6.1. Fajlkonyvtar).

2 FILE Megjeleniti a kivalasztott fajl (oka) t (Iasd a fejezet 6.6.1. Fajlkdnyvtar).

3 Speed A muszer forgasi sebesség értéke (letiltva a reciprok rendszereknél).

4 TORQUE megjeleniti a nyomaték hatarérték (letiltva a reciprok rendszereknél).
5 TORQUE BAR oszlopdiagram, amely azt mutatja, milyen mértékd a motor
terhelése (letiltva a reciprok rendszereknél).

6 AUTO REVERSE a kivalasztott auto reverse mdd megjelnitése (letiltva a reciprok
rendszereknél)

3 lzemmoéd valaszthaté (lasd 6.6.4. Auto Reverse Funkcio):

AUTO HATRAMENETI, AUTO STOP, AUTO REVERSE OFF

7 Forgasirany Megjeleniti az aktualis forgasi iranyt.

3 jel is megjelenik:

n Elére (jobb) folyamatos forgas

n Forditott (ramutato jarasaval ellentétesen) folyamatos forgas

n alternalé mozgast

8 Akkumulator toltottség
Kevesebb, mint 30% toltottség esetén az autoreverz funkciét nem lehet aktivalni
9 HANGERO megjeleniti az aktuélis hangerét

—4— 2
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6.4. Elokésziilet

1. Ovatosan tavolitsa el a késziiléket és a tartozékokat a csomagolasbdl, és tegye azokat
egy a

lapos feltletre.

2. Ellenérizze, hogy a STANDARD COMPONENTS fejezetben felsorolt 6sszes alkatrész meg
van-e (Id 6.1 fejezet).

3. Tavolitsa el a védéfoliat a kezelépanelrdl.

FIGYELEM
Ha barmilyen folyadék szivarog a készlilékbdl, haladéktalanul szakitsa meg a telepitést és
kildje vissza a késziiléket a forgalmazohoz.

6.5. Installacio
6.5.1. Adapter/dugalj csatlakoztatasa

1. Valassza ki a tapegység elektromos csatlakozéjahoz illeszked6 csatlakozédugot.

Abra. 3 Dugés adapter a tapegységhez

Helyezze a sziikséges dugaljt/adaptert a tapegység két érintkezéjére és tolja elbre

A reteszel6gombot (B), amig be nem pattan. Az adapter/dugalj valtoztatasahoz nyomja
meg a reteszel6gombot (B)

(Iasd a 3. abrat).
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4. dbra Kézidarab csatlakozé

18V167A
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R

2. Toltse fel az akkumulatort az elsé hasznalat el6tt (1asd a 6.5.5 fejezetet Az akkumulator
toltése):

a. Csatlakoztassa a halozati adaptert a halézati csatlakozéhoz.

b. Biztonsagosan illessze be a halézati adapter csatlakozojat az aljzat csatlakozéba (A - l1asd
a 4. abrat) A késziilék bal oldalan.

c. Teljesen toltse fel az akkumulatort az elsé hasznalat el6tt.

VIGYAZAT
A kabelek levalasztasahoz tartsa mindig a csatlakozo k6zépsé részét és hiuzza ki. Nehuzza
meg a kabelt.

6.5.2. A motor kézidarabjanak csatlakoztatasa és levalasztasa

Csatlakozo

lgazitsa a kézidarab csatlakozdjat a motor csatlakoz6 dugéjanak haromszog jeléhez (B -
lasd a 4. abrat) a készulék bal oldalan, és dugja be a dugét, amig meg nem zarddik egy
enyhe kattanassal.

Catlakozo levélasztasa

Tartsa a csatlakozé gy(rdt, és huzza ki. Ne forditsa el semmilyen iranyba.
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6.5.3. Konyokdarab csatlakoztatasa

Csatlakoztatéas

A konyokdarab 6 fejpozicidval csatlakoztathaté. Igazitsa a pozicionalé csapokat a motoros

kézidarab pozicionald nyilasaihoz és tolja be a fejet addig, amig kattanast nem hall (lasd az
5. abrat).

Levalasztasa
Az fej/konyok darab eltavolitasakor hizza ki azt egyenesen (lasd az 5. brat).

konyokdarab motor kézidarah

A

A konyokdarab csatlakoztatasakor és levalasztasakor el6szor kapcsolja ki a készUléket.

Ellendrizze, hogy a konyokdarab megfeleléen van-e 6sszeszerelve a motoros kézidarab-
hoz.

6.5.4. Gyokérkezelo fajl behelyezése

Fajlbeillesztés
Helyezze a f4jlt a tokmanyba, amig meg nem all.

Konnyedén forgassa el a fajlt, amig a zarszerkezethez nem kapcsolédik. Nyomja befelé a
kattintashoz.

Fajlok eltavolitasa
Nyomja meg a nyomégombot, és hiizza ki a fajlt (Iasd 6. dbra).

e T

J—

A\

e Afdjl csatlakoztatasakor és levalasztasakor elészor kapcsolja ki a késziiléket.
o Miutan a fijlt behelyezte, konnyedén hiuzza meg, hogy meggy6z8djon réla, hogy a fajl
zarolva van.

e Mindig tisztitsa meg a telepitendd fajl szarat. A szennyez6dés bejutasa a tokmanyba
a kopasi er6 romlasat okozza.
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6.5.5. Akkumulator toltése

Az X-SMART ™ Plus ujratolthetd nikkel-fémhidrid (NiMH) akkumulatorral mikodik.

1. Biztonsagosan illessze a halézati adapter dugéjat egy tapegységbe (lasd a 6.5.1 fejezetet.
A halézati adapter csatlakoztatasa).

2. Az AC-IN (helyzetjelz6) lampa zdlden vilagit.

3. A belsé mikroszamitdgép ellenérzi az akkumulatorok fesziiltségét és elkezdi a toltést, ha
sziikséges. Ha a toltés megkezdédik, a toltést jelzd lampa vilagitani kezd.

4. Amikor a CHRG (toltést jelzd) lampa kialszik, a toltés befejezédik.

ISy

Toltéshez az akkumulatort nem kell bekapcsolni.

Az AC-IN (helyzetjelz6) lampa vilagit, jelezve, hogy a tapfesziiltség be van kapcsolva. Ez
akkor is vilagit, ha a toltés befejez6do6tt. Lasd a CHRG lampat a toltési feltételek
ellen6rzéséhez.

A szabvanyos toltési id6 kb. 5 6ra, de a hasznalatatdl, allapotatol, hdmérséklettdl fliggden
valtozhat.

A régebbi akkumulatorok jelentésen lerovidithetik a toltési és Gizemelési idét.

Toltés kozben az készulék méri a hdmérsékletét., ezért, ha ezt a terméket olyan kdrnyezet-
be helyezi, ahol a hémérséklet valtozik (példaul a napfénynek kitett ablak kézelében, a
levegd kimenetének kozelében, kondicionald vagy fltéberendezés), az akkumulator nem
toltheté megfeleléen.

Tarolja és toltse fel ezt a terméket olyan helyen, ahol alacsony a hémérsékleti eltérés.

-Az akkumulator automatikusan feltoltédik, ha a halézati csatlakozéhoz csatlakozik, még
akkor is, ha folyamatosan be van kapcsolva a készulék. Azonban amikor a motoros kézidar-
ab haszndlatban van, a toltés felfliggesztésre keriil az akkumulator védelme érdekében.

A kovetkezd esetekben a toltés nem indulhat el:

Az akkumulator hémérséklete tul alacsony vagy tul magas (kevesebb, mint 0 ° C (32 °F)
vagy annal nagyobb mint 40 ° C (104 °F)).

Az akkumulator fesziiltsége elegendd (ez nem feltétleniil jelenti teljes toltottséget).

Az akkumulator nincs csatlakoztatva.

Az akkumulator fesziltsége rendellenes (lasd 8. fejezet Hibakdd).
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6.5.6. Kalibralas

Ez a funkcio csokkenti a motoros kézidarab forgasi sebességének ingadozasat és a nyomaték
eltérést.

A kalibracié ajanlott uj konyokdarab hasznalatakor vagy hosszabb id6tartam utan, mivel a
futo tulajdonsagok hasznalata, tisztitasa és sterilizalasa megvaltozhat.

1. Kapcsolja ki a késziiléket.

2. Csatlakoztassa az X-SMART ™ Plus 6: 1 konydkdarabot a motoros kézidarabhoz.

3. Csatlakoztassa a halézati adaptert és ellen6rizze, hogy az AC-IN (helyzetjelzd) lampa
vilagit-e.

4. Kapcsolja be a készuléket.

5.Tartsa lenyomva a CAL (10) gombot (lasd 1. dbra) tobb mint 2 masodpercig.

A kalibralasi folyamat sordn a kijelzén a kdvetkez6 olvashato:

CONTRA-ANGLE CALIBRATION

IN PROGRESS

A motoros kézidarab elkezd forogni: hagyja, amig az megall.
Amikor a kalibralasi folyamat befejez6dott, a forgatas ledll és a kijelzén a kovetkezé

olvashato:
CONTRA-ANGLE CALIBRATION

OK

Ezutan a kijelz6 visszatér eredeti allapotahoz.

= MEGJEGYZESEK
Ha barmikor meg akarja szakitani a kalibralasi folyamatot, kapcsolja ki a készuléket.
Kalibraljon minden alkalommal, amikor a kontraszdget kenni vagy cserélni kell, vagy
legaldbbis sterilizalas utan
Hetente egyszer (lasd a 6.11.2. Fejezeteket.) A kontraszog kenése és 6.12.
Fert6tlenités és sterilizalas).
Ez a funkcié nem mkodik, ha a készulék nincs a halézati adapterhez csatlakoztatva.
A kalibralas soran ne érjen hozza, vagy terhelést ne alkalmazzon az ellentétes
szogbe.
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6.5.7. Hangeroszabalyozas

A hangerd 3 kulonb6z6 szintre allithato: magas, alacsony és korlatozott (a hang, hiba esetén
alacsony szinten jelenik meg, de nem hallatszik

Forditott forgatas esetén, sem a nyomatékkorlat értékének elérésekor.

1. Nyomja meg a hangerd (12) gombot (lasd 1. abra).

2. A hangerd és az LCD-kijelz6 hangereje megvaltozik.

I3~ MEGJEGYZESEK
- Az utols6é hanger6 megmarad, még akkor is, ha a készulék kikapcsolt allapotban van.
- Ha az alapértelmezett paraméterek alaphelyzetbe allitasa torténik, a hang magas
szintre van allitva.

6.6. Miko6dés
6.6.1. File KGnyvtar

Az eszkoz egy fajlkonyvtarat tartalmaz a kdvetkez6 elére beallitott NiTi rendszerekkel:
A. Folyamatos forgo rendszerek

- Gates

- PathFile ™

- Protaper® Universal

- Program (egyedi programok)

B. Reciprok rendszerek

-WaveOne ™

- RECIPROC®

A gyarto fenntartja a jogot a fajlkonyvtar és a benne taldlhaté rendszerek frissitésére.

A

VIGYAZAT

Kbvesse a fajlt gyartd utasitasait az gyokérkezeld fajlok hasznalatakor.

- A kijelz6n megjelend fajlrendszernek mindig meg kell egyeznie a hasznalatban lévé fajlok-
kal.

- A nyomaték- és sebességértékeket a fajlgyartok elézetes értesités nélkiil megvaltoztathat-
jak. Ezért a konyvtarban 1évé elére beallitott értékeket ellendrizni kell a hasznalat el6tt.
Nyomatékértékek

A kijelz6n feltiintetett adatok csak a megfeleléen kent és karbantartott X-SMART ™ Plus 6: 1
konyokdarabbal pontosak és megbizhatéak
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6.6.2. Késziilék be- és kikapcsolasa

Bekapcsol

Tartsa lenyomva a POWER gombot tébb mint 2 masodpercig. Megjelenik egy tidvozl6
képernyd.

Ezutan a kijelz6 megjeleniti a legutébb hasznalt rendszer elsé fajljat, miel6tt kikapcsolnd a

készulléket.
'PROTAPER G D
250.. (sx [
Kikapcsol

Tartsa lenyomva a POWER gombot tobb mint 2 masodpercig.

05" JEGYZET
Ha 10 percig nem mikddik a késziilék, akkor a készuilék automatikusan
kikapcsol (automatikus kikapcsolasfunkcio).

6.6.3. Motor kézidarab ki- és bekapcsolasa

6.6.3. Kapcsolja be és kapcsolja ki a motoros kézidarabot

- Ha réviden megnyomja a BE / KI gombot, akkor elindul a motoros kézidarab. Ha ujra megn-
yomja a gombot, akkor megall.

- Ha az ON / OFF gombot tobb mint 1 masodpercig tartja lenyomva, a motoros kézidarab
elindul

Mig a gombot lenyomija. Ha felengedi a kulcsot, akkor leall. -

ON/OFF 4‘}
\ # |

&

) 4

IS

Ha a forgasi sebességet vagy nyomatékot finomitani kivanja, nyomja meg a SPEED vagy
TORQUE gombokat.

- 23 /208 -



6.6.4. Auto Reverse Funkcio
3 kiilonb6z6 automatikus visszavaltasi mod van:

AUTO REVERSE

Ha Gzem kozben a terhelés eléri a beadllitott nyomaték hatarértéket, akkor a motoros
kézidarab automatikusan a masik irdnyba fordul. A terhelés eltavolitasa utan a motoros
kézidarab automatikusan visszatér a normal elforgatashoz.

Sl B US> Sl B

I # » If the load islkept applied,

Load within the Torque Limit the file will rotate in reverse.
Value When the load is
removed,-

Further L!)ading
beyond the preset
Torque Limit Value

IForward Rotation| [Reverse Rotation| IForward Rotation|

AUTO STOP

Ha Gzem kozben a terhelés eléri a beadllitott nyomaték hatarértéket, akkor a motoros
kézidarab automatikusan a masik iranyba fordul. A terhelés eltavolitasa utan a motoros
kézidarab megdll. Az LCD-panelen megjelenik ez a jelzés "- - -" és a forgasi sebesség.
Ha ujra szeretné elforgatni a fajlt, nyomja meg kétszer az ON / OFF gombot.

[ =)
Load within the Torque Limit
Value

» If the load is kept applied, the file

will rotate in reverse.
When the load is removed,-

Further L!)ading
beyond the preset
Torque Limit Value

[Forward Rotation| IReverse Rotation| Stop
AUTO REVERSE OFF
Ha Gzem kozben a terhelés eléri a beadllitott nyomaték hatarértéket, akkor a motoros kézidar-
ab megall forditott forgatas nélkil. Az LCD-kijelzén a "- - -" és a forgasi sebesség lathaté
felvaltva.

Ha Ujra szeretné elforgatni a fajlt, nyomja meg kétszer az ON / OFF gombot.

Amikor a motor kézidarab elindul, és terhelése eléri az elére bedllitott nyomaték
hatarértékének korulbelil a felét figyelmeztetd hangjelzést ad (a kijelz6n megjelend jelzés-
nek megfeleléen).

A hang megvaltozik, ha a terhelés megkozeliti a nyomatékkorlatot.
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ISy

Ez a funkcio csak folyamatos forgatassal érheté el.
Ez a funkcié nem mikodik forditott forgatas kozben.

Ha a terhelés folyamatos a motoros kézidarabon, akkor automatikusan leall egy id6
utan, hogy megakadalyozza a tulmelegedést. Ebben az esetben hagyja addig a moto-
ros kézidarabot, amig le nem hdil.

6.7. File Rendszer kivalasztasa

Mas fajlrendszer kivalasztasahoz nyomja meg a SYSTEM felfele muataté nyil, vagy lefele
mutaté nyil gombot. A kivalasztott fajlrendszer lathatéva valik a kijelzén.

6.7.1. Continuous Rotary File Systems
Ha kivalasztotta am fdjlrendszert, a rendszer automatikusan megjeleniti a rendszer elsé

fajljat a kijelz6.
CD | »» | mm | )

SYSTEM FILE

PROTAPER G
250.. (x[ )

TORRUE

3.0.

Nyomja meg a FILE jobbra nyil gombot a kovetkezé fajl kivalasztasahoz.
Nyomja meg a FILE balra nyil gombot az el6z6 fajlra torténd visszalépéshez.

A\

Ne hasznaljon reciprok mozgasra tervezett fajlokat folyamatosan forgo
mozgassal.
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6.7.2. Reciprok File Rendszer

A WaveOne ™ és a RECIPROC® fajlokat kifejezetten a reciprok mozgashoz hasznaljak
A muszert el6szor forgdsiranyban hajtjak meg, majd megfordul.

Ha a fentiek kozll az egyiket kivalasztottuk, akkor a kijelz6n megjelenik a rendszernév és a
RECIPROCATING megnevezés.
A rendszer fdjljai a kijelzd jobb oldalan lathaték.

SYSTEM FILE

WAVE-ONE GID
D
RECIPROCATING E.

& Ne hasznalja a folyamatos forgatasra tervezett fajlokat reciprok mozgasban.

IS

A reciprok fajlok esetében a bedllitasok, beleértve a fordulatszamot és a nyomatékot, nem
allithatok be.

A reciprok fajlok megkiilonboztethet6k a folyamatos forgo fajloktdl a sajatos kialakitasukkal:
A spiral forditott, és a tengely szines mlGanyag gyur(vel van felszerelve.

A reciprok mozgasnal az automatikus forditott funkcié le van tiltva.

Reciprok mozgasban hang jelenik meg, amikor a terhelés megkozeliti a nyomaték
hatarértéket.

Ha ez bekovetkezik, ne nyomja meg a fjlt a gyokércsatornaba, tavolitsa el a fajlt a gyokércsa-
tornabol.

Ha a maximalis nyomatékot elérte, a motor ledll. Ha ez bekovetkezik, tavolitsa el a fajlt

a gyokércsatornabdl, tisztitsa meg majd inditsa ujra.
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6.7.3. “Program” Folyamatos mozgasu File Rendszerre

A kényelem érdekében a késziilék 8 programot tartalmaz, alapértelmezett nyomatékértékek-
kel és sebességgel (Lasd a 13. fejezetet. Program - Egyedi folyamatos forgasprogram).

CLoy | pp | M | Q)

SYSTEM FILE

PROGRAM )

250..

TORGUE

0.6.

A beallitdsok egyéni modositasahoz egyszerlen "felllirja" azokat az aldbbiak szerint. Ez
lehetdvé teszi, hogy a fajlkészit6tdl fliggetlendil sajat eszkdzszekvenciat vagy ajanlott
szekvencidkat alkalmazzon.

Az alapértelmezett bedllitasokhoz valé visszatéréshez lasd a 6.8 fejezetet. Gyari alapértel-
mezett paraméterek.

Az egyes bedllitasok rogzitéséhez lasd a 13. fejezetben talalhaté tablazatot.

Program - Egyéni Folyamatos forgéprogram.

6.7.4. Sebesség és nyomaték megvaltoztatasa
=

A fordulatszdm és a nyomaték nem valtoztathaté a reciprok rendszereknél.

A motoros kézidarab mozgasa kdzben a fordulatszam és a nyomaték moédosithato, de nem
lehetséges menteni.

Ha a kivant folyamatos forgo fajl van kivalasztva, nyomja meg a + vagy - SPEED billenty(iket a
kivant sebesség beallitasara.

Ha a sebességértéket az alapértelmezett értékrél megvaltoztatja, a SPEED felirat zaréjelben
jelenik meg.

Ha a MEMO gombot nem nyomja meg a beallitds mentéséhez, a beallitas eltlnik.

A fordulatszam beallithat6 250 és 1000 ford./perc kozott 50 ford./percenként és 1000 és 1200
ford./perc kozott 100 fordulat / perc Iépésekben.

A + vagy - TORQUE gombokkal valassza ki a kivant nyomaték beallitast.

Ha a nyomatékérték az alapértelmezett értékrél megvaltozik, a TORQUE felirat zaréjelben
jelenik meg.

Ha a MEMO gombot nem nyomja meg a beallitds mentéséhez, a bedllitas eltdnik.
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